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PROIECT DE CONSERVARE-RESTAURARE A COMPONENTELOR DE
METAL DIN GALERIEI DE ARTA RUDOLF SCHWEITZER -
CUMPANA,MUN. PITESTI, JUD. ARGES

TITLU PROIECT GENERAL: “Restaurarea galeriei de arta Rudolf Schweitzer
Cumpana, consolidarea, protejarea si valorificarea patrimoniului cultural”

LOCALIZARE: | Bd. Republicii, nr. 33, municipiul Pitesti, jud. Arges

COD LMI 2010: | AG-II-m-A-13769

DATARE: | Constructie 1886

FUNCTIA: | Prim3ria veche, azi Muzeul de Art3

TEHNICA DE EXECUTIE: | Decoratii interioare - balustradd din metal

AUTORI, MESTERI: | Planuri dup arh. loan N. Socolescu

BENEFICIAR | y, A, T. JUDETUL ARGES

PROIECTANT GENERAL: | INTERACTIVE DESSIGN
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PROPUNERI DE RESTAURARE PENTRU SCARA METALICA A GALERIEI DE ARTA
“RUDOLF Schweitzer”, din PITESTI, ARGES

CUPRINS
A.STARE DE CONSERVARE —p.2
B. PROPUNERI DE RESTAURARE - p. 3
C. DOCUMENTATIE FOTO - p. 6
D. BULETINE DE ANALIZE FIZICO-CHIMICE - p. 11
E. LISTA DE MATERIALE - p. 15
F. ANTEMASURATOARE - balustrada din metal —p. 16

A.STAREA DE CONSERVARE

Scara este realizatd, stAnga-dreapta din 27 de balustrii, desfasurati pe o lungime de 6,15 m,
de la parter pani la podest', iar la ambele capete sunt pozitionati stalpi care delimiteaza
montantii — vezi figura 1 a), b). Celalalt sir de balustrii, care urmeazi accesul citre etaj, sunt in
numdr de 15 si sunt desfasurati simetric pe o distanta de 3,22 m. Stilpul din stinga, de la nivelul
podestului, este fracturat in trei locuri, rezultind patru fragmente, insi partea superioara lipsa
(ultimul fragment) — vezi figura 2. In timp, acesta, intr-o incercare nereusitd de reparare a fost
infagurat in srme si fasii subtiri de tabla, fard a avea rezistentd sau vreo eficientd estetici. Este
motivul pentru care se va replica, avand ca model stilpul din partea dreapta. Tot pe partea stinga
a elementelor constitutive a primului sir de balustrii avem fracturi pe acestia sau parti lipsa, asa
cum este exemplificat si in documentatia foto de la figura 3. In anii comunismului, inainte de
1989, elementele metalice au fost vopsite asa cum sunt prezente la momentul actual. Aceastd
observatie pertinentd se bazeaza pe faptul cd la 1886 nu exista dezvoltatd industria vopselurilor.
Solutia de preparare finala a fierului si aliajelor sale, era de imersare intr-o baie caldi de ulei ars

dupi care se scotea si se lasa suspendat, pana la scurgerea surplusului de ulei.

" Platforma intermediara a scarilor.



B. PROPUNERI DE RESTAURARE

Elementele metalice din cadrul galeriei de arta se vor lucra * in situ”, exceptie vor face
elementele care au parti lipsa, sau sunt fracturate si vor fi replicate. Se va tine cont de principiul
minimei interventii.

Solutia principala de lucru pentru eliminarea straturilor de vopsea va fi un decapant de tip
gel. Se va folosi acest decapant gel, pentru a se putea lucra cu el pe verticald, decapantul gel
.Radikal Abbeizer” se giseste imbuteliat/prezentat la diverse cantititi. Acest decapant se
prezinta sub forma de gel si nu curge de pe suprafetele aplicate, chiar daca acestea sunt verticale,
sau intr-un anumit unghi. Decapantul se aplicd intr-un singur strat de 2-3 mm si se lasd s
actioneze timp de 3 minute - 4 ore, in functie de suprafata si vopseaua care se doreste a fi
inlaturatid. Suprafata curatatd poate fi revopsitd dupd 24 de ore, dar numai dupé neutralizarea
decapantului. Acest decapant elimind de pe suprafetele tratate orice tip de vopsea acrilica,
vopsele ecologice, pliuretanice, epoxidice sau pe bazi de ulei. Pentru obtinerea unei vascozitati
mai mare a decapantului, se va folosi in solutia preparata arbocel, atit cét este necesar pentru a o
putea aplica pe elementele din metal fira sa se scurgd. Proprietatile fizice si chimice ale acestui
produs sunt urmatoarele: continut de celuloza ~ 99,5% oxid de cenusd (850 ° C, 4 ore) ~ 0,3%,
albeata (valoare absolutd la 460 nm) 81% - 91%, valoarea pH-ului (10% suspensie) 5 — 7,
lungimea medie a fibrei de 300 um, grosimea medie a fibrei 20 um, densitatea volumului
(conform DIN EN ISO 60) 70 g /1- 90 g/ 1. in locul arbocelului se poate folosi si C.M.C. -ul,
preparandu-se la fel ca arbocelul.

Ca metoda alternativd de curatare a vopselurilor se poate folosi si o hidrocarbura
aromaticd, cum este toluenul, imbibat in tampoane de vatd, care prin frecarea energicd a
suprafetelor se poate inldtura relativ usor vopseaua, exceptie ficand locurile greu accesibile, din
unghiurile si reliefurile pieselor. Dupa aplicarea toluenului, se foloseste 14na din otel nr. 000,
care ajutd la indepartarea vopselurilor. Dupa incarcarea ei, in interstitiile fine, se va schimba
segmentul de lana cu altul nou.

Dacd vor mai ramane resturi aderente de vopsea pe suprafatd, in locurile de
imbinare, a reliefurilor, se poate folosi o curdtare mecanicé usoara cu lana din otel. La final toata
suprafata va fi stearsd cu alcool etilic sau acetond, cu ajutorul unor carpe curate din bumbac, sau

cu tampoanele de vata. Scopul acestei operatiuni este pentru eliminarea finald a impuritatilor.



Pentru trunarea elementelor fracturate si a celor lipsa se va folosi replicarea acestora prin
metoda de turnare la nisip. Procesul tehnologic pentru realizarea unei singure piese se desfasoara
pe perioadd a minim doud zile. Fonta are o temperaturd de turnare intre 1480...1520°C si o
compozitie chimica: 94...95 % fier, 4...4,5 % carbon, 0.4...1 % siliciu, 0,3...1 % mangan, aprox.
0.05 % sulf, aprox. 0,05 % fosfor.

Primul pas este realizarea matritei, dupd piesa originald, considerat ca fiind esential
pentru replicarea fideld a piesei. Se va alege o piesa similara, cat mai perfecta din punct de
vedere al detaliilor. Detaliile piesei se pot pune in valoare cu ajutorul materialelor de amprentare
care pot lua amprenta cat mai fidel, dupa original. In functie de marimea piesei, matrita poate fi
tdiatd in sectiuni, pentru realizarea modelului. Amprenta pieselor lipsi se va lua dupi ce acestea
vor fi curdtate cat mai bine de vopseaua care o acopera.

Pentru fixarea pe pozitie, in aliniamentul scirii, se va tine cont de @ platbandei de otel, in
partea de sus, respective jos si se vor fixa barele filetate, care vor fi introduce in balustru
respectiv platbanda. In balustru se va folosi tarozi cu un @ corespunzator, tindndu-se cont de @ —
ul din platbanda.

Toate elmentele metalice componente ale scérii se vor verifica din punct de vedere al fixari
corecte intre treaptd §i mana curenta, atat din punct de vedere al aliniamentului, dar si pentru
fixarea balustrilor pentru stabilitate si rezistenta. Treptele sunt din lemn, iar sistemul de prindere
al balustrilor in partea de jos sunt mascati de suportul dispus pe lemnul treptelor. in partea de sus
sunt fixati in ména curent care este realizata dintr-o platbanda de otel, peste care este montat un
brdu ornamental din lemn. Acest bru ornamental, se va demonta pentru a avea acces la fixarea
trainicd a balustrilor in partea de sus. Acelasi lucru se va urmari si in partea de jos, in tandem cu
specialistul desemnat pentru executarea lucrarilor pe suportul din lemn.

La baza scarilor, avem cei mai mari stilpi ornamentali, care au suferit o interventie de fixare
in timp, daci tinem cont de platbanda din otel sudati de baza acestora si de fixarea in lemnul de
pe prima treaptd cu cate doud solhuruburi— vezi figura 4. Acest lucru este foarte evident, din
punct de vedere al interventiei si avand in vedere faptul ci la 1886, nu se inventase sistemul de
sudurd prin arc electric, tot atit de pertinentd este si observatia ci la acea datd nu existau
vopseluri, asa cum le intdlnim in prezent aplicate pe componentele artistice din metal.

Plecand de la aceste aspecte, propun ca toate elementele care compun scara sa se pastreze
intr-o nuantd naturald/nativd a fontei, iar dupa curitare aceasta si se conserve pe baza unei
substante bituminoase, preparate special, cu rol de a proteja scara, dar de a-i da si o patind, care

sa innobileze ansamblul. Este stiut faptul ca nuanta bitumului este bruni, cu o aplicabilitate si



eficenta verificate in timp. Aceasta se aplicad in mai multe straturi, cu o preincalzire prealabila a
pieselor vizate de a fi patinate, respectiv conservate.

Pentru a sustine toate propunerile de mai sus, avem urmatoarele investigatii dupd cum
urmeazid. Au fost luate patru probe de pe la fata locului, trei pentru identificarea pigmentului si
una pentru metal.

Proba 1: cod R 4210- s-a urmdrit distingerea pe cit mai corectd a nuantelor de vopsea (foto).
daar si prin prelevarea din zona a probei — vezi figura 5 a) si 5 b). Zona vizata: stalpul din stanga,
de la baza scarilor — parter. Din punct de vedere al compozitiei chimice a pigmentului de vopsea
avem identificat un aliaj de Cu/Zn (“bronz™) pe preparatie de sulfat de calciu.

Proba 2; R 4211- prelevarea de vopsea din aceastd zonad — vezi figura 6. Primul balustru de
jos din dreapta, cum urci de la podest spre etaj. Din punct de vedere al compozitiei chimice a
pigmentului de vopsea avem identificat un aliaj de Cu/Zn (“bronz”) pe preparatie de creta.

Proba 3; R 4212- primul element din partea stdngd cum urci de la podest spre etaj.
Prelevarea vopselurilor de pe aproximativ 2 cm? - vezi figura 7. Din punct de vedere al
compozitiei chimice a pigmentului de vopsea avem identificat un aliaj de Cu/Zn (*bronz”) pe
preparatie de sulfat de calciu.

Pentru primele trei probe, este evident ca straturile de grund si vopsea au fost aplicate dupa
anul 1965, neputand fi luate in calcul ca fiind originare.

Proba 4; R 4209 — prelevarea piliturii de metal, din aliajului de fier. Proba a fost luata din
balustrul fracturat, care se va replica — vezi figura 8. Din punct de vedere al compozitiei chimice
a pigmentului de vopsea avem identificat un aliaj de fier. Cu/Zn in contaminare. Rezultand
aliajul fierului, adicd fonta, neputand fi identificat carbonul, avand in vedere proba infima
prelevata.

Toate rezultatele efectuate vor fi atasate prezentului material.
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C. DOCUMENTATIE FOTO

a)

Fig. 1 a) Primul sir de balustrii, cu stalpii care delimiteazi in lungime cele 27 de piese, pani la

podest. b) Al doilea rand de balustrii dispusi intre podest si etaj.
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Fig. 2 Stélpul din partea sting

Fig. 3 Fracturari ale balustrilor — a), sau parti lipsa — b).



Fig. 5 Proba 1, luaté de pe stalpul din stinga, de la parter — a) se disting dous nuante, un grund si

ultimul strat aplicat de vopsea; b) prelevarea din acesti zona a nuantelor de vopsea.
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Fig. 6 A doua probd. Primul balustru de jos din dreapta, cum urci de la podest spre etaj.

Prelevarea vopselurilor de pe aproximativ 1 cm?

Fig. 7 Proba a treia. Primul element din partea stdnga cum urci de la podest spre etaj. Prelevarea

vopselurilor de pe aproximativ 2 cm?.
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Fig. 8 Proba a 4-a. Prelevarea metalica, intr-o cantitate infima, din spartura stalpului fracturat, in

zona podestului.
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Galeria de Artd Rudolf Schweitzer-Cumpdno, Pitesti, Arges
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Galeria de Artd Rudolf Schweitzer-Cumpdna, Pitesti, Arges

Analize fizico-chimice si biologice
D. BULETINE DE ANALIZE FIZICO-CHIMICE

Denumirea obiectivului / monumentului:

Tehnica de executie: stucaturi

Galeria de Arta Rudolf Schweitzer-Cumpina, | exterioari (tencuieli)

‘ Pitesti, judetul Arges

ik_AAnalizé solicitate de:
i Specialist restaurator. Tiberiu KOLOZSI

Datarea constructiei: 1886, refaceri

1950

Data sJicitﬁrii:
30.10.2019

| S

| Analize efectuate: Fluorescenta de raze X si examinare microscopica

- Rezultat: Conform spectrelor anexate

|
| Analize efectuare de: dr. Gh. Niculescu

{ Buletin de analiza intocmit de:

| Expert investigatii fizico-chimice
' Dr. Gh. Niculescu
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Galeria de Arta Rudolf Schweitzer-Cumpana, Pitesti, Arges
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Goleria de Artd Rudolf Schweitzer-Cumpdna, Pitesti, Arges

Stalp stg.-grund +strat vopsea P1 R4210

146
140+

130+
120-
110+

100+

Bala

COMPOZITIE CHIMICA%

MgO
Al203
S5i02
S
K20
Ca0o
Ba
Cr
Fe

Ni
Cu
Zn
Sr

Zr
Nb
Pb

2,09
0,34
0,61
0,76
0,05
1,69
1,97
0,06
0,65
0,10

32,00
29,85

0,06
0,01
0,04
1,35

REZULTAT :Aliaj Cu/Zn (“bronz”) pe preparatie de sulfat de calciu.
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Galerio de Arta Rudolf Schweitzer-Cumpdéna, Pitesti, Arges
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Gaoleria de Arté Rudolf Schweitzer-Cumpdina, Pitesti, Arges

Stalp stg.baza scarilor.-vopsea P2 R4211

3
gm_ _ | .
1 Bala
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Fe
MgA'Si S K Ca N d e St |l W

0 B s
e ] 1 [ [ 1 [ [ 1 ) 1 i I I 1 0 1

0 i
0.762043 2 3 4 6 6 7 8 9 10 1 12 13 14 16 16 17 17.776

i HEw B

COMPOZITIE CHIMICA%

MgO 2,05
Al203 0,13
Si02 0,44
K20 0,08
Cao 1,79
Ba 2,28
Fe 0,28
Ni 0,10
Cu 31,73
Zn 24,29
Sr 0,08
Ir 0,01
Nb 0,01
Pb 1,04

REZULTAT :Aliaj Cu/Zn (“bronz”) pe preparatie de creta.
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Gualeria de Arta Rudolf Schweitzer-Cumpana, Pitesti, Arges
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Countsi(s eV)

Galeria de Artd Rudolf Schweitzer-Cumpéna, Pitesti, Arges

Primul element stg.-vopsea P3 R4212

= -
w_
“_ -
m_ +
et ! 4 ]
m-
“- i
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m- "
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40~ Bala
x..
m_
H—
m_ 4 i
16+ 4 -
10— Fe : Pb
° As s K Ca CrMﬁ’\ ""J N St r M
osusr 2 A e S o e Ty B i A
Energy bev) maw B
COMPOZITIE CHIMICA%
Al203 0,55
Si02 2,47
S 0,57
K20 0,23
Cao 3,18
Ba 2,07
Cr 0,06
Mn 0,01
Fe 1,39
Ni 0,04
Cu 16,26
Zn 19,59
Sr 0,09
Zr 0,01
Nb 0,01
Sn 0,01
Pb 1,48

REZULTAT :Aliaj Cu/Zn (“bronz”) pe preparatie de sulfat de calciu.
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Galeria de Artd Rudolf Schweitzer-Cumpdna, Pitesti, Arges
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Galerio de Arta Rudolf Schweitzer-Cumpéina, Pitesti, Arges

Metal P4 R4209

1 1 1 1 L 1
0.762043 2 3 4 5 6 7 L] 9 10 S P ]

e HEn B

COMPOZITIE CHIMICA%

Ti 0,10
Vv 0,03
Cr 0,01
Mn 0,03
Fe 4,15
Ni 0,03
Cu 0,27
Zn 0,37
Pb 0,03

REZULTAT :Aliaj de fier.Cupru
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Galeria de Artd Rudolf Schweitzer-Cumpana, Pitesti, Arges
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Lista materiale pe operatii

Operatii pentru ornamente si tencuieli
1 Biocidarea

Apa distilata

Biotin R

Pulverizator

Pensule

Recipiente

2 Decopertarea tencuielilor afectate
Ciocane

Dalti

Pensule

Aspirator

3 Extragerea sarurilor

Apa distilata

Rasini schimbatoare de ioni

Pasta de hartie (Arbocel)

Pensule

Folie PVC

4 Reintregiri volumetrice si completiiri ale tencuielilor
Mortar de restaurare

Rasini

Var, nisip de diferite granulatii

Tije din fibra de sticla

Ancore de inox

Bormasina

PLM A, Primal E330 S

Seringi cu ace de diferite dimensiuni
Pensule de diferite dimensiuni
Spacluri

Spatula

Recipiente

Bureti

5 Refacerea profilelor si a bosajelor
Mortar de restaurare

Var, nisip de diferite granulatii
Ciment Portland

Praf piatra (marmura)

Table ptr sabloane

Lemn rasinoase

Tije din fibra de sticla

Ancore de inox

PLM A

Pensule de diferite dimensiuni
Spatula

Recipiente

Bureti

6 Conservarea si restaurarea panourilor decorative, capiteluri, console
Mortar de restaurare

Praf de piatra (marmura)

Var si nisip de diferite granulatii
Silicat de etil /




Pensule si perii

Spatula

Primal E 330 Ssi PLM A
Seringi si ace

Vata

7 Vopsitorii

Pensule

Pigmenti

Vopsea silicatica

Operatii pentru elemente piatra
Scarile de acces

1 Biocidarea

Apa distilata

Biotin R

Pulverizator

Pensule

Recipiente

2 Desfacerea treptelor
Baros

Dalti

Ranga

Lame metal

3 Depozitarea intr-un spatiu in incinta santierului
Spatiu cu resteluri
Termohigrometre

4 Curatirea elementelor
Aspirator

Aparat de sablat

Steemer

Pasta de hartie (Arbocel)
Carbonat de amoniu

Apa

5 Premontajul

Piesa finite

Ancore ptr fixare

6 Montajul

Piesa finite

Mortar de restaurare ptr fixare
Ancore de inox

Fibra de sticla

7 Hidrofobizare

Funcosil SNLNeutral Odour
Pulverizator

Pensula

Folie PVC

8 Documentatia de specialitate a interventiei



Lista materiale si utilaje

Ancore de inox

Apa

Apa distilata

Baros

Biotin R

Bureti

Carbonat de amoniu
Ciment Portland

Ciocane

Dalti

Folie PVC

Funcosil SNLNeutral Odour
Lame metal

Lemn rasinoase

Mortar de restaurare

Nisip de diferite granulatii
Pasta de hartie (Arbocel)
Pensule

Perii

Piesa finite piatra
Pigmenti

PLM A

Praf de piatra (marmura)
Primal E330 S
Pulverizator

Ranga

Rasini epoxidice

Rasini schimbatoare de ioni
Recipiente

Seringi cu ace de diferite dimensiuni
Silicat de etil

Spatula

Spacluri

Spatiu cu resteluri

Table ptr sabloane

Tije din fibra de sticla
Var

Vata

Vopsea silicatica

Aspirator

Aparat de sablat
Bormasina
Steemer
Termohigrometre

*documentul a fost intocmit la cererea Beneficiarului, nefiind prezentat la obtinerea avizului Componente
Artistice, fiind extras din documentatia tehnica componente artistice

Intocmit:; Arh. Sebeastian kalman \
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E. LISTA DE MATERIALE

1. decapant - 21 kg

® N s W

1and de otel — 4 kg
toluen — 10 litri

vatd — 20 pch

tepuse din bambus — 5 pch
bara filetatd cu @ 4

solutie de bitum — 12 litri

F. ANTEMASURATOARE — balustrada din metal

Suprafata totala de interventie metal = 11,96 mp
Suprafatd mana curenta din lemn = 4,96 mp

materiale de protectie corporald — salopete, masti, manusi latex, etc.

Descriere Material L buc
Balustrada fier forjat
M (o ta(l i L si
ana curenta ( lungime :_-mn masiv 19,626
reala) (*)
Montant tip la plecare parter | Otel 1,02 2 2,04
Montant tip la schimbare
" “ N . r ’ 11
directie podest intermediar e g 2 5
Montant tip Otel 0,9 84 75,6
Coeficient volum x suma total3 in ml - ml 79,44
TOTAL l AMA NS 11,916
// = s
4./ KOLOZS!
i
§
Specialist restaurator,compopente artjsticeﬁiﬂ' etal
Tiberiu KOLOZSI _ _ L SV | PP N

MENIILE RE

ST
FEAMICA-M

AURARE
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LISTA CU CANTITATI DE LUCRARI

Conservare - restaurare a componentelor artistice din metal de la Galeriei de Artd Rudolf Schweitzer-
Cumpana, municipiul Pitesti, judetul Arges

Suprafata total3 de interventie metal = 11,96 mp
Suprafatd mana curents din lemn = 4,96 mp

pag. 1

=3 Y e devi
= e d fns Denumire operatiune u.Mm. Cant. Nr. ore / U.M.
> sau simbol
0 1 2 3 3
BALUSTRADA DIN METAL
Curatarea depunerilor slab-aderente situate pe profilaturi,
1 A.3.15. reliefuri mp 11,96 17
al d asim.|Demontarea pieselor in vederea restaurarii
2 Norma locali asim o] r u il 11,96 16
A.2.3.1,
indepartarea repictarilr cu pigment metalic auriu, situate
3 A236. pe profilaturi, reliefuri i 11,9 96
a A2.1.09. indepartarea reparatiilor necorespunzitoare mp 2,10 132
Noma Locald asim.|Tratament anticoroziv aplicat pe reliefuri si profilaturi
5 mp 11,96 14
A.2.1.3.
Consolidarea zonelor desprinse situate pe profilaturi si
6 A.1.1.6. reliefuri mp 1,50 70
Curatirea chimica a suprafetelor situate pe profilaturi si
7 A.3.2.5, refiefuii mp 11,96 30
Normi locald |Neutralizarea solutiei de curatare
8 A13.3. mp 11,96 62
Norma locald  |Uscarea pieselor curitate
9 A12.1 mp 11,96 20
Reparare mecanisme, situate pe profilaturi
10 B.3.3.2. ml 2,50 37
Asamblare parfi constructive, situate pe profilaturi si
11 B.3.3.3. reliafii ml 1,20 43
Refacerea zonelor lips3 situate pe profilaturi si reliefuri
12 B.3.4.3. mp 1,70 48
Fixarea/Replantarea desprinderilor situate pe profilaturi si
13 C.2.1.3. relisfari mp 1,70 33
intregirea volumetrica a pieselor, situate pe profilaturi,
14 B.3.6.3. reliefuri mp 1,45 68
Retusul cromatic al zonelor completate
15 F.1.3.3. mp 1,70 142
16 F17.1 Aplicare pelicul de protectie mp 11,96 12
RESTAURARE - MANA CURENTA DIN LEMN
Curatarea depunerilor slab-aderente situate pe profilaturi
17 A.3.1.5. mp 4,96 17




= "
- Narma f’e e Denumire operatiune u.m. Cant. Nr. ore / U.M.
= sau simbol
0 1 2 3 3
indepirtarea repictarilor situate pe profilaturi
18 A.2.3.6. mp 4,96 96
19 A.2.1.0. Indepartarea reparatiilor necorespunzatoare mp 0,50 1322
Curatirea suprafetelor situate pe profilaturi si reliefuri
20 A3.25. mp 4,96 30
Refacerea zonelor lips situate pe profilaturi si reliefuri
21 B.3.4.3. mp 0,75 48
Fixarea zonelor desprinse ale suportului de lemn, situate
22 €.2.13. pe profilaturi si reliefuri e 0,85 33
Completarea volumetrica a pieselor, situate pe profilaturi,
23 B.3.6.3. reliefuri mp 0,95 68
24 F.1.3.3. Retusul cromatic al zonelor completate mp 0,95 142
25 F.1.7.2. Protejarea intregii suprafete mp 4,96 20
DOCUMENTATIE POST - EXECUTIE
Masuratori/ cantitative / fise/ grafice, etc. al afetelor
26 De.1.5. PERE N R camp. 1
Fotografii de ansamblu inaintea montérii schelei si a
27 De.4.1. interventiilor de conservare - restaurare. buc 25
Fotografii realizate pe scheld |a profilaturi, reliefuri
28 De.4.3. buc 45
| i lord ier.
29 De.7.1. Jurnalul evenimentelor de santier — 1
Caietul de atasamente sub forma de fise cu masurdtori.
30 De.8.1. camp. 1
Devizele Ofertd, acte aditionale, Situatii de lucrari.
21 De.8.2. camp. i |
Intocmit,
specialist restaurator
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